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LUKOPREN S 9780 a S 9440

Lukopren S 9780 s neutrdlnim vulkanizaénim
systémem a Lukopren S 9440 s kyselym vulkaniza¢-
nim systémem jsou profesiondlIni silikonové jednosloz-
kové tmely ve formé& nestékavych past. Po vytlageni z
obalu vulkanizuje za b&Zné teploty a pfistupu vzdugné
vlhkosti (30 — 80%) na pevnou silikonovou pryz. Vulka-
nizace probithd od povrchu do hmoty, jeji rychlost je
z&visld na relativni vlhkosti vzduchu (1 — slozkovy kon-

denzaéni RTV systém).

O pevnost a pruznost spoje

O tepelnd odolnost v Sirokém

teplot

Sirokého

rozmezi

(-50 °C az +250 °C, S 9780 krdtkodobé az 300 °C)

aaaa

zvy$end odolnost vO¢i ohni (nesnadno hotlavy)
zvy$end odolnost vO¢i bobtndni v org. rozpoustédlech
odolnost v&¢i trvalému pdsobeni vody

odolnost v3¢&i povétrnostnim vlivdm

(UV zd¥eni, ozdn, oxida&ni pdsobeni kysliku)

chemickd odolnost

]

(slabé a7 stfedné silné kyseliny, z4dsady a

soli)

vzhled

sffujici systém

barva

hustota [g/cm?]

pracovni teplota [°C]

vulkanizace povrchové vrstvy [min]

provulkanizace (1, 3, 7 dni) [mm]

Vlastnosti vulkanizétu

vzhled

pevnost v tahu (CSN 1SO 37) [MPal
taznost (CSN 1SO 37) [%]

tvrdost (CSN 1SO 48-4) [°ShA]

tepelnd odolnost vulkanizatu [°C]

Lukopren S 9780
nestékavd pasta

neutrdlni, oximovy

41 %edd, 42 slonovina, 43 cihla,
44 hnédd, 45 Eernd

1400
+5 az +30

cca 15
3,2/5,8/8,5

Lukopren S 9780
pevna pryz

1,8

350

40

-50/+250,
kratkodob& az +300

parametry proméfeny po 7 dnech vulkanizace (23 +2 °C, 50 = 5 % RH)

O vyborné elektroizoladni vlastnosti

O paropropustnost

O nelze pretirat nadtérovymi hmotami

O adheze k celé fad&é materidld je ddvodem

pouZiti v exteriéru i v interiéru, zejména ve strojiren-
stvi a autoopravdrenstvi, jako trvale pruzného
spoje pfi lepeni a tmelent
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Lukopren S 9440
nestékavd pasta

kysely, acetoxy
43 cihla

1180
+5az +30

cca 15
2,5/4,0/7,0

Lukopren S 9440
pevnd pryz

1,5

300

29

- 50 a7 +250
kratkodobé az +290
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t&snéni a lepeni délicich rovin pFirubovych spojd (pfevodovky, rozvodovky, olejové
vany a vodni ¢erpadla, kotle a chladici systémy)

t&snéni boilerd, cerpadel, kompresord, prémyslovych peci a su3dren, koming,
kachlovych kamen, krbovych trubek, horkovzdugnych rozvodd, utésfiovéni dvirek,

Strojirenstvi

limcO a kabelovych vyvodd topnych t&les

Autoopravarenstvi

jako pruzny lepici a t&snici tmel viude, kde z technickych d@vod& nelze pouZit tradi¢ni

spojovaci techniky (svafovéni vzhledem k vysokym teplotdm, nytovéni a $roubovdni
ovliviiujici vnéjsi vzhled) nebo nenf zajiténo dostatené utésnéni — tésnéni Sroubovych
spojd a v kontejnerd, zasobnikd, strojd, suicich jednotek apod.

0 Lukopren S 9780 a S 9440 maiji vybornou adhezi

k fadé materiald, joko jsou kovy, sklo, smalty,
vodoufeditelné a rozpoustédlové ndatéry, nékteré
plasty (PVC, ABS, silikonovy kau¢uk). Nemaiji adhezi
na PE, PP, EPDM, teflon, bitumen.

V podminkach, kdy je vyzadovana vysokd adheze,
doporudujeme, vzhledem k Siroké $kdle moZnych
podklad, pfedem otestovat pfilnavost tmelu.

Pro zlep$eni pfilnavosti k n&kterym problematickym
nesavym povrchdm (hlavng plastdm) nebo pro
aplikace s vysokym mechanickym zatizenim ¢
trvalym kontaktem s vodou se doporucuje pouZit
Lukopren Primer N nebo Lukopren Primer A.
Porézni silikatové podklady (beton, omitka) musi byt
opatfeny spojovacim prosttedkem Lukopren
Primer B 733. Tmeleni Ize provadét vidy aZ po
iejich zaschnuti.

Né&které specidlni pfedUpravy povrchu podkladu
rovné? zvy$uji adhezi (otryskani, chemické naleptd-
ni, plazma).

Lukopren S 9440 se nedoporucuje pro tmelenf
povrchové neupravené oceli, hlintku, minerdlnich
podkladd o ostatnich materiald  koroduijicich
v kyselém prostredi.

K vytlageni tmeld Lukopren S 9780 o S 9440
z kartude s nasroubovanou a pfipadné sefiznutou
aplika&ni $pickou se pouziva ruéni nebo vzduchova
aplika&ni pistole.

Aby bylo dosazeno co nejvétsi adheze, musi byt sty-
kové plochy soudring, ¢isté, suché, bez prachu, bi-
tumenu, odmasténé. K odmasténi slouzi Lukopren
Odmastovaé, ddle je moiné pouzit aceton, izo-
propanol, technicky benzin, nitrofedidlo, pro prd-
myslové myti napf. methoxy nebo ethoxypropanol.
Nedoporuluje se pouziti sapondtovych odmasfo-
vacich p¥pravkd.

P¥i tésnéni pirubovych ploch se po obvodu na
stykovou plochu nandsi tmel pomoci mechanické
nebo pneumatické pistole z kartu§i o obsahu 310
ml (pfpadné drobnéjsiho baleni). Jeho mnoZstvi se

reguluje sefiznutim $pi¢ky kartuSe na potiebny
vytlaCovaci kruhovy prémér. MnoZstvi tmelu zdvisi
na presnosti dosedacich ploch, pfipadné na
konstrukci spoje. Ihned po naneseni tmelu se pfiloZi
plocha druhé a spoj se se$roubuje. Vyhodné je
provést jeho Uplné dotaZeni az po 24 hod. Timto
zpsobem se provede tzv. nerozebiratelny spoj.

O V piipadg, Ze je treba pHirubové spoje Castsji

rozebirat, je moZno zhotovit tzv. rozebiratelny spoj.
P¥itlatnd plocha se opatfi tenkou vrstvou
separa¢niho natéru (Lukopren Separdtor nebo
Lukopren Parafinovy Separdtor). Po odpafeni
vody ev. rozpoustédla se vytvofi vosku podobny
film, ktery umozni dokonalé utésnéni, aviak zabrdni
prilepeni tmelu (joko separdtor se nedoporuuiji
pouZzivat minerdlni oleje a vazeliny, protoZze narusuji
povrch vulkanizujictho tmelu a zhorduji jeho
mechanicko-fyzikdIni  vlastnosti). Lukoprenem
S 9780 Ize timto zpsobem t&snit i Sroubové zdvity,
a to pfimym ndnosem tmelu na zdvit. Vyhodou je
snadnd demontéZz. Navic nedochédzi k jejich
zareznuti ani pfi dlouhodobém uloZeni pod vodou.
U né&kterych aplikaci se mezi plochy pfirub vkladé
t&snéni z rdznych materidld a silikonovy tmel slouZi
pouze k jeho dotésnéni. V tomto pfipadé se tmeleni
provadi zpravidla na obou strandch vlozeného
tésnéeni.

P¥i pruzném tmeleni spdr je doleZité zndt namdhdani
a rozmé&r spdry a tomu pfizpdsobit §itku a hloubku
spary (optimdlni hloubka je cca jedna tietina jeji
gitky), pfipadn& separovat tmel na dné spary (PE
profily a pdsky) nebo zvy3it adhezi k podkladu
pouZitim primeru na hrany spdry. Hmota tmelu musi
vyplnit cely objem spdry bez vzduchovych bublinek.
Pomoci pryzové stérky se povrch vytla¢eného tmelu
zarovnd aZ k hrandm a uhladi $t&tcem & prstem
namocenym do mydlové vody. Vzhledem k rychlosti
tvorby povrchové vrstvy je tfeba, v pfipadé dlouhé
spary, tmelit postupn&. Pro profesionalni vzhled
spary je vyhodné okoli spdry chranit maskovaci
pdskou a po zatmelent ji ihned odstranit.
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0 Cigténi - nezvulkanizovany tmel je potfeba co
nejdfive setfit a zbytky docistit Lukoprenem
Odmast'ovaéem, piipadné technickym benzinem
nebo Fedidly s obsahem toluenu, xylenu. Jiz
vytvrzeny tmel Ize odstranit pouze mechanicky.

0 Lukopreny S 9780 o S 9440 se vzhledem k me-
chanismu vytvrzovani vzdusnou vlhkosti smérem od
povrchu do hmoty nepouzivaji k tmeleni hlubokych
souldsti (max. do 10 mm) nebo v Uplné uzavienych
prostorech.

0O Pokud se teplota v prOb&hu vulkanizace pfiblizi
nebo presdhne 60 °C, mOze dojit k rozkladu
sifujictho systému tmelu, coZ md ndsledné negativni
vliv na jeho dalsf funké&nost.

O V pfipadé nizsi teploty a zejména pak relativni
vlhkosti vzduchu se doba potfebnd na plnou
vulkanizaci vrstvy materiélu prodluzuie.

0 Vulkanizat pretirat  zadnym
systémem.

nelze ndatérovym

0 Vulkanizét pdsobenim ropnych produktd a organic-
kych rozpou$tédel typu benzin, toluen nabobtnava
(vratny proces).

Kartuge 310 ml, tuba 80 ml (Lukopren S 9780 ¢. 43),
tubicky 25 ml (Lukopren S 9780 ¢. 41, 42, 43), na
objedndvku zdkaznika konzervy 10 | a sudy 200 I.
Skladuje se v p8vodnich uzavfenych obalech v suchych
krytych skladech pfi teploté do +30 °C.

P¥i dodrzovani uvedenych skladovacich podminek je
doba poutzitelnosti kartu§i a tubi¢ek 25 ml 24 mésicg,
tub 80 ml 12 mé&sicd a konzerv a sudd é mésicd.

Obal a zvulkanizované zbytky lze likvidovat spole¢né
s komundlnim odpadem. Tmel se pred likvidaci neché
zvulkanizovat. Prézdné obaly bez zbytkd Ize recyklovat.

Pfi préci se Fidte pokyny uvedenymi na etiketg,
v fechnickém a bezpecénostnim listu. Obal a zvulka-
nizované zbytky Ize likvidovat spole¢né& s komundinim
odpadem. Tmel se pred likvidaci nechd zvulkanizovat.
Prazdné obaly beze zbytkd Ize recyklovat.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné daje, které jsou pro zdkaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vy&erpdvaijici.
V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obratte na Odd&leni obchodné technickych sluzeb Lucebnich zévodd a.s. Kolin,

tel. 321 741 351-2, e-mail: ots@lucebni.cz, www.lucebni.cz
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